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NOTE:

= PREBSIONE DI COLLAUDO 4.5 bar

- PRESSIONE DI LAUORD 3 bar

- MAX TENPERATURA DI LAVORD 10

= SALDATURA BRASATURA FORTE

MATERIALI :

= Tubo di rame 0.8.2871-72 Cu-DHP

= Nadtro di rame 8.8.2870-80 Cu-DHP

- Curve a 18@° B.9.2871-72 Cu-OHP
- Lega saldante 150 3677-76 DIN 8813-78
= Rivastimento Usrnice ALLUNINIO HTS tipo

SILICONE MODIFICATO par alts btemp.

NOTE VERNICIATURA :

- CLASSIFICAZIONE AFNOR : FAMIBLIA I clasea 9 c/4 bi
- Resistanza in continuo ad una temperat, rame 300 4+ 38Q °C
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